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Jednokomponentny hybridny material s prilnavostou na Siroky rad podkladov.

Vytvrdzovanie prebieha na zaklade kontaktu materialu so vzdusnou vihkostou. Pri aplikacii 5
na vertikdlne plochy ma minimalnu stekavost. Maximalna povolena deformacia tmelu je + ).
25 %.

Prednosti produktu

e odolny vodi mechanickému namahaniu a oderu nezZltne
e vytvara elasticky lepeny spoj ® bez zapachu pri spracovani
e odolny UV Ziareniu a poveternostnym vplyvom - ® zdravotne nezavadny a ekologicky

Zamyslané pouzitie

Idedlny produkt na lepenie dosiek, list, hranolov a pod. z celého radu materidlov. Vhodny tiez na vytvorenie trvanlivého
utesnenia kontaktnych a dilatac¢nych Spar v stavebnictve aj priemysle, kde je vyzadovana vysSia tvrdost materialu, nez aku
maju bezné tmely a odolnost voéi mechanickému namahaniu a oderu.

Balenie

Kartusa 310 ml - 12 ks v kartone
Salama 600 ml - 20 ks v kartone

Skladovanie

12 mesiacov v neotvorenom originalnom baleni

Pouzitie primeru

Povrch Odporucéanie primeru
ABS +, AT150

Akrylatové sklo PMMA +, AT150

Hlinik +

Nehrdzavejuca ocel +

Zelezo +

Eloxované podklady +

Sklo +

Polyamid +

Polyester GRP +
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Pouzitie primeru

Polypropylén -
Polystyrén +, AT150

Praskové lakovanie Potrebné vykonat test
Tvrdé PVC Potrebné vykonat test

+ Nevyzaduje sa pouzitie primeru.

+, .... Casto, ale nie vzdy, je mozné pracovat bez primeru. Zavisi to od zatazenia, ktoré sa v praxi vyskytuje, presného zlozenia susednych materialov a charakteru
lepenych pléch. Ich vplyvy sa v§ak nedaju vypocéitat vopred, alebo len v obmedzenej miere. V pripadoch nepouzitia primeru preto odpori¢ame vhodné predbezné
testy.

- Aplikacia sa neodporuca. Vo vSeobecnosti to plati pre podklady ako polyetylén, silikon, butylkaucuk, neoprén, EPDM, materidly obsahujdce bitimen alebo decht
(¢ierna pletenina) a prirodny kamen.

Vys$sie uvedené odportcania su len orientacné a vztahuju sa na oblasti pouzitia s beznym vystavenim poveternostnym vplyvom.

Vsetky informéacie st zalozené na nasich sucasnych technickych znalostiach a skiisenostiach. Vzhladom na $iroké spektrum moznych vplyvov pri spracovani a
aplikacii nasich produktov nezbavuju uzivatela nutnosti vykonavat vlastné skusky a kontroly. Z toho nemozno odvodit pravne zavaznu zaruku uréitych vlastnosti
alebo vhodnosti pre konkrétne pouzitie. Akékolvek prava priemyselného vlastnictva a existujlice zdkony a predpisy musi spracovatel vidy na vlastni zodpovednost
dodrziavat

Technicka specifikacia

Predizenie pri pretrhnuti DIN 53 504 S2 cca 180 %
Tvrdost Shore A DIN 53 505 cca 50
Aplikacna teplota +5 °C az +40
Rychlost vytvrdzovania cca 2,5 mm za 24 hodin
Tepelna odolnost -40 °C az +90 °C
Modul pri 100% predizeni DIN 53 504 S2 1,7 N/mm2
Zmrstenie DIN 52 451 3%

Vytvorenie povrchovej kory cca 20 minut
Teplota skladovania +5 °C az +25 °C
Pevnostv tahu DIN 53 504 S2 2 N/mm2
Objemova hustota DIN 52 451-A 1,6 g/cm3

Dodatoc¢né informacie

V pripade statickych spojov s malou deformaciou (do 5%) je mozné tmel natriet v celom rozsahu. Pri Sparach s vaésim
pohybom (>5%) je odporucané natretie tmelu len na okraj spoja cca Tmm. Povrchy obsahujuce decht a bitimen nie su
vhodnymi podkladmi. Pri kontakte tmelu s niektorymi organickymi elastomérmi ako je EPDM, APTK alebo neoprén, méze dojst
k sfarbeniu materialu. Na prirodnom kameni, napr. mramore alebo zule méze dojst pri kontakte podkladovych ploch a SP050 k
vzniku skvin nasledkom posobenia latok. Tmel nie je mozné pouzivat v priestoroch bez prisunu vzduchu, pretoze
vytvrdzovanie potrebuje vzdusnu vihkost. Za niektorych okolnosti m6ze material zozltnut. K tomu méze dojst pri kontakte
tmelu s lepidlami, inymi tmelmi alebo agresivnymi chemikaliami. SPO50 nie je uréeny na strukturalne fasady (SG aplikacia),
na spojenie okrajov izolacnych skiel, lepenie akvarii a pouzitie v medicinskom a farmaceutickom priemysle. Produkt nie je
vhodny na aplikéciu, ktora je trvalo vystavena posobeniu stojatej alebo minimalne odtekajlcej vody alebo na aplikaciu pod
vodou. Nie je testovany na lepenie zrkadiel.

Priprava

Priprava podkladovej plochy
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Podklad musi byt nosny, suchy, zbaveny prachu a necistot. Nesavé podklady s uzatvorenymi pérmi ocistite Cistiacim
pripravkom AA404. V pripade citlivych povrchov zriedte Eistiaci pripravok AA404 vodou (potrebné vyskusat)
Priprava Spar

Na vytvorenie optimalnej hibky $pary je potrebné najskér ju vyplnit vhodnym vypliiovym materialom. Vlozenim PE povrazca,
félie alebo pasky zabranite neZziaducemu prilnutiu nasledne aplikovaného tmelu na tri plochy (steny Spary a jej dno)

V pripade vypliiového materialu, je potrebné pouzit taky material, ktory je kompatibilny s SP050, napr. PE povrazec alebo
pasku. Nevhodnu su olejové, dechtové alebo bitimen obsahujuce vyplfiové materialy a materialy na baze prirodného
kaucuku, chloroprénu a EPDM

Aby nedoslo k poskodeniu vypliového materidlu pouzivajte iba tupé pracovné pomdocky bez ostrych hran

Minimalny rozmer prierezu tmelu by mal byt 5x5 mm. Pokial pracovné prostredie a podmienky neumoznuju vytvorenie
vhodnej Spary alebo dojde pri aplikacii k prilnutiu tmelu na tri plochy, je potrebné pocitat s tvorbou trhlin vo vnutri tmelu

Pri trojuholnikovom tvare tmelu, v rohu dvoch kontaktnych ploch, musi byt minimalne 7mm tmelu na kazdej podkladove;j
ploche

Aplikacia
Vyplnenie Spar

Na dosiahnutie opticky dokonalych $par odporic¢ame olepit okraje Spar vhodnou lepiacou paskou

Tmel zatlacte do Spary tak, aby nevznikli vzduchové bublinky

Sparu vypliite bezo zvysku

Vyhladenie tesniacej hmoty urobte stierkou vhodného tvaru a poutZite pritom prostriedok na vyhladzovanie AA300 (1
polievkova lyzica AA300 na cca 2 litre vody)

Nariedeny roztok naneste Usporne rozpraSovacéom na spoj

Vyhladenie urobte skor, ako sa zacne tvorit povrchova kora. Lepiacu pasku ihned odstrante, aby ste zamedzili poskodeniu
tvoriacej sa kory

Prebytoéné mnozstvo roztoku AA300 dokladne utrite

Lepenie

Aplikujte tmel v pruzkoch alebo pasoch pomocou Specialneho ozubeného hladitka, aby sa vihkost mohla dostat do kontaktu s
materidlom

Podkladové plochy by mali byt k sebe ihned'pritlacené

Vyhnite sa bodovému alebo celoplo$Snému nanasaniu lepidla

Pokial'lepidlo Uplne nevytvrdne, musi byt lepeny predmet zabezpeceny proti spadnutiu alebo skiznutiu vhodnymi
prostriedkami, napr. lepiacou paskou, klinkami a pod.

Tieto prostriedky by v§ak nemali branit potrebnej cirkulacii vzduchu medzi prizkami SP050

Zabezpecovacie prostriedky sa m6zu odstranit az po Uplnom vytvrdnuti lepidla

Cistenie nastrojov

Cerstvy tmel mozete odstranit &isticom AA404 alebo distiacimi obruskami
Vytvrdnuty material je mozné odstranit len mechanicky, pomocou vhodného nastroja, napr. Skrabkou
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Certifikacia

vp TREMCO

Construction Products Group

Tremco CPG s.r.o. -
organizacna zlozka
965 01 Vieska 536
Slovakia

+421 45 6722 460



